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l Введеппе
настояlпая методЕка распрстраяяЕтся на зояды метеорологЕrr€скttе ракеrЕые Мрз

I00, прдяазвачеввые для взмерений и пробрзомпия зliдsеЕий ФизЕчесIФ{ велицлн
атмосферы - темперацФы ! дцлеliия, а Tlllcкe текущD( коордlцsт Еахоr(деЕrtя юцда а
пространств€, в спIяа.rIы телемflрrческой firtфрмаш и псредачЕ эпD( сrtгцаJIов дJи
даJБЕейшей обрботtо Еа наз€мllJ.ю радlотqлеметрпrrесхую стапцпо, и устаrавлквает
мето,ды q средсtва D( первичцой пов€рки.

Иятервал межлу поверками - 1 год.

Осповяыс мЕтрологические и технические характерttстцки зоида црFведевы ниr(е;
Дпапазоц измереЕd темпсратуры ИПТ тилов TCl, ТС2, ОС:....,.от мшус 60 до плюс 60
ДЕапазоЕ rlзMepeffi температуры ИПТ типа ТкТ, ОС:..............от миЕус 10 до пlцос 60
Лределы допускаемой аФолютной погр€шцости
кавала измереЕий тсмпсратры МРЗ l00, 'С:...,.....,....... .........+l,0
,Щиапазоп измерепцй абсолютflого давлеЕшI ПАД1 мм.рт.ст.(Пs);.................... ..........................от0,01 до 1,00 (от 1,3Здо lЗ3,З2)
Пределы допускаемой отtlосительной погрешшостп кма,lа измсреЕий абсолютного

давлевия ПАД,l (при температуре оФужающей среды пjпос 2ot5 .С), %:.,.,..............,..*45
Напряхеше питанпя постояяного тока аппаратуры зовд4 В:...,...............от 6,0 до 7,4

2 0перацпп поверrоr
При провсдеЕш первцчпой поверки долIGlы выполяяться опер ltlиJ указаrlцые в

таблще l.
табJшца l

3 Средства поверкп
flprr прве.чепrм поверки применяют средства ц}мерflrий rl вспомоIатеJIьвое

оборудова.mе, }казанlъtе в таблице 2,
Таб.шца 2

Нацмевовашrе операции
Номер

rrуЕкга МП

Прведевrrе операцrп
прЕ

пеDвичпой повеDке
l Ввешвd осмотр 6.1 Да
2 Опробовашiе 6.2 ,Ща
3 Опрделешrе погршrости ЕзмерttтельЕых
каЕалов зовда 6.з Да

Наимевованtlе и тЕп сред9тв измерепйй
и оборудоваЕЕя

Осrrовпые метрологцческпе
хаDактеDпстдки

I_1лфровой щlецrтзиошй термометр
сопртиsпеЕпя DTl-l000

,Щиапазон измеряемьгх температур: -50... +650 'С;
пределы доlrускаемой осЕов!tой абсоJпотЕой
погреш!rости: i(0,0З + ед. мл. разряда) 

ОС (в
диалазове: -50...+400'с); +(0,06 + ед. мл.
разряда) ос (8 диапазопе: св.+400...+б50 оС)

Тсрмомегр сопротивлеrтвя ЭТС-l00
угалоащ{й з DазDяда

Погрешпость по ГОСТ 8.558-2009, дцалазон
теi4ператур от rdицус l 96 до 0,0 l "с

Измсрвтеrь теrшерагуры
многокаяаJьшй Dр€ци-]sоrвьй МИТ-
8-15

Прделы лоrrускаеиой осЕовЕой абсопютЕой
погреtцности: +(0,0002 t З* lo, Р' * 

'' 

- 

' 
*r,

t(0.002+з,l0 6 .t) ос
Baкy$ti{crp СС-10 (влtl аilалогичяый) ГосDеесm л9 4збз0-10



КоlrФольtrо-провсрчЕый стенд д,T я
подгоmвкlr измерЕтý.львой алпаратуры

ракетного юнда к шуску (КПСПА)
ФГБУ (пАо)r.

Примечавия:
l. Все средсва rrзмер€вrй, прЕмевяемыс при поверке. должвы иметь дейсгвуоще
свидfiельства о пов€рк€.
2. ,ЩопускаетсЯ прпмеЕеltве друп{х срсдств измерендй с мстрлоI,1,1ческими

характеристикlмЕ, удовлетворsюlцимИ следlrощем} крптерию: д"/^"< 1i3, где: А. -
поФеrшlость ?тaцоЕIIьD( СЦ 

^ 
n - погрешноФь поверяемого датtмка.

4 Трсбовsшпя бе!опrсriосIц
При прведепвп поверrо.t необхолимо соблодать:

- Фебоsацця безопасвосги, которые прэдуспaатривают ((правила те)оlиsеской

эксrrлуатации электраустаЕовок потребггелей) и <rмежотраслевые пра8цла во охряе туда
(праsйле бЕзопас8остIr) ЕрЕ э(сплуагация элекФоустшtовою, ПОТ PM-0l6-200l;

- ук&зiцпя по техЕцке бе]опасiости, приведеllные в экспJI}?тацяонЕой докумеЕтащ
ва эта,JIоЕriые средствli измеренrrй и средства вспьггашй;

- указаrtия по техЕЕке безоласности, приаедоIrнъЕ в руководств€ по эксплуаташи
измерителей.

к првслепию поверки доIryскalются лица, аттестовz!няые на праао прведеЁшr поверки

дtlЕIlого вtIда средств шмереЕий. ознакомJIенЕые с руководством Ео эксплуаftщии
йзмерителей и прощедшие пцструкгФк по технике безопаспосги.

5 ycJroBЕi поверкп ц подrотовкr к пеfi
I'Iри проведенхц цоверlи долrlсlrы соблrодаться с]rед}4оIше услоаия:

- темпераryра окр},жаюцего воздда' ОС

- ОТВОСllТеЛЬВаЯ ВПаrGtОСТЪ ОКРУTКаЮЩеГО ВОЗДrХа, Уо

- атмосферное дашIеяие, кПа

от+l5до+25;
от 30 до 80;

от 86 до 106,7;

6 ПроведенЕе повсрrФ

6.1 Вrлелц r! uй ос-цо rпр
При внешнем осмотре Ерверяется:

- соотастствие маркирвки зонда эксплуатаццошой докумеrгация на зонд;
- отсу!ствие ввеIIIЕФ( повirе)rдений поверяемою ювд4 которыс мог}т поаJIцять на

ею метрлогические характервстш(и.
Зовд, яе отвсqающа, перечисленяым выше трсбовашям, дадьttейшеf, поверке Ее

подлежtтт.

6.2 Оlробова$uе
Опробование зовда Iтроводят в соотзетствпп с рукоаодfiвом по экспJryатации

Подк]почаrот зонд к uерсоЕа.ъЕому компьютеру, подают Еапряжеtlие питаlция и проверяют
ЕалиrIве соответств},rощей ия.щiкации tla монитор IIК.

бЗ Опреаеленuе поереаaаосmц оrлерurпе!ьцuх капаu,ов зовdа

6.З.l Прв€рка пределов доrryскаемой поФешностц каЕала пзмерfirй тсмпературы.
Опрделеняе погршвоств ИПТ зоЕда МРЗ l00 прводfi меrодом срsвЕсцЕя показаtlrй

темпераryры ИПТ с эталовпым термомстрм в кбtм9ро тепла-холода с исцоJIьзовавием
пассЕвпого термосmта в следующЕх коrФольных точкай: миЕус 60 ОС, мияус l0 "С, цJпос 30

"С Е п,]цос 60 ОС. При этом выпоrlЕяют следrющие опердши:



6.3.1.1 Помецаlсуг зоад в пассшшлii термостат, усгаflовленЕый в чевтр рбочеrэ объема
кtшеры теIша-холода. Вместе с Ешv, в объем термо€тата помещают зовд этiцонllого
термометра" Зояд при помоIщ выходllого каftля подопочают к ксгоtпýtку питаяия и
псрсопаJIьRому компьютеру.
6.З.1.2 В соотвЕгствии с экспJIуатационной докумФrтацией на камеру уста!ав,Iпвают псрвую
коItтоJБЕую точц/, После устаrовлеttия задаяной темЕературы по этaцоItЕому термометру и
вьцср)rOФ в течевие 30-тд мш}т заryскают pe)lGм итrйси показаtrий пов€ряемоrо ИПТ
зоltда t{ этalдоЕяого термометра_ Период залиси - 8е меЕее 15-тп мшЕуг.
6.з.l.з Аяалоги.tвые операциц провомг в octllJlьBbD( коЕтроJьвьц Totкalx.
6.з.1.4 после завершеяиЯ изrrерсниЯ во всех коltтрJIьЕъD( точках прйзводят обработку
м&ссЕва зaцшсаllяых данllьо( и рассqитывают средвIiе арпфмЕrичесlше значеЕЕя показаялй за

выбраппьй перпол измер€вrй. Далее, по получецЕIпм даtlЕым, проводяг рсчет абсолютвой
погреЕIпос'I3, котор?ц не должtа превьIrцать tlормцров:lЕпого зЕачсЕrя tl "С в дrsпазоне от

мияус 60 (от минус l0 оС) до плюс 60 оС.

6.З.2 Прв€рка пределов допускаемоЙ погрешцостп KallaJla rrзмереЕий абсолютного

дlвлеЕия.
Опрделекие осЕовЕой погрешflости праодтт с помоцью сравЕеЕия Еьнодных

сиIllaцов пов€рясмого ПАДИ зоЕда и образцоsого ваryуммсгра CC,l0. При этом выполrяют
следуоIlIЕе операции:
6.3.2.1 Помещают проверяеl4,й первrчпый (мацомеФ!ческий) преобразомтеrь ПА,ЩИ в

BaKyy}rE}To камеру стснда кПсПА. Выходяой кабель первgчяого пробразоватсля ПА,ЩИ

IIод&.Iюч.Iют к вторичЕому преобразователю ПАДИ через герморlлзьем вакуумвой камеры.

Подключают вторичrtьй преобразователь ПА,ЩИ к блоку элекгрического питанliя
(GWINSTEK SPs-36l0) и вольтметру (аяализатору спекгра zEтol7-Ц. УФаеавливают
HolIпEaJlbEoe Еапряженцс элекцrи.Ёского пrгаяпя пIЕобразователя (б Bt0,1 В).
6.3.2.2 Оrкашлвают камеру до давrlевиrr 1 Па + 2 Па с помощью спярllьного Еасоса КПСIIА.
Перекрывают вакуумные затворы спирatльяого Eircoca Е откачllой Kaidopbt. ВькJtrочают

спира,'rьпьй Еасос. В таком соqтояяии остазляют преобразователь ва суп(и дlrl отгФкиваttиrl

системы.
6.3,2.З С помощью ryрбомолекулярпого насоса откаIlивают вакуумнуо камеру КПСПА ло
предеlъЕою остаточного дltвJIеЕия Pol связапного с Еlrкним п!,еделом Рmiп = 1 Па двапазова
измереЕd проверяемого дат.Iика соотllоlцснием: 4) =0.1,РФ

6.З.2.4 С помопъю натекатеJlя КIСПА осуществллот реryлируем}к, подачу воздуха в

вакуумЕ)4о камеру в диапазоЕе азмерясмых давпеЕий датчцка. ПрЕ этом ,шскретно rt

последоаатеJlьно по образчовому sакуумету (CC-IO) усгапавлr{вtlют проверяемыс mчки
(xoJ, После уставовления в каждой проверяемой точке постояпства дазлевия, фихсируемого
по tlеизмевflости показдtиr! вакуумметра CC-IO в течение l мип, ргистрирtтот
одновремеЕIiо показания проверяемого и образцового прцборов. Показавия вьцодвого
палряжеtчя (U;) преобразоват9ля отсчrтывают по воrБтмеару (анализатору спекФа ZET0I7-
U).
6.З,2.5 В соответствии с кд!Ебровочflой харакIерястЕкой преобразоsател, переводтт

показавия (U;) в значевия давления (yi) в проверяемьD( тощах (xoJ.

6.З.2.6 ОгЕоси,гельнуо погрешЕоgть бi в проверяемых Totкax яа-холяг по формуле:

4 = 
}'-'о' ,100

где yi - зяачение измсряемоЙ веллWflы, определяемое по показаниям повер!9мого ПАДИ; xoi

- действЕгgьаое значеttие измеряемой величиltьь определяемое по показаllпям образцового
средства ЕзмеревиЯ;
ОсновЕую погрешtrость пробразователя опрлеrrяют по резу,ьтатам хзмереd. полученвьп
в резульrате пяти цЕкJlов Еаrружешя как максимаJьItое зtlачеrяе б яз ряда ý1



Прверяеrоrе коrгрrшше точки (х0 i ) прr: 2; 5; 8; l0; 20; 50; 80; l00 Па

7 ОформJr8ппс рсзультrтов цоверкп
7.1 Прп попохшrеrшпо< рqrультапц первrr.дiой Еоs€рý| ra зовд вIпают свядете]lьстзо о
пов€рrе в соогветýгвlш с Прпказом Мшпрlrюрга от 02.07.2015г. Ns 1815 д (шш) делдоr
аоотlЕтýтвующ/ю 38tlцcb п спrаят зЕак пов€ркц в паспорт дЕтqцка
7.2 В слу.ие формrrешя свядеrеJIьстм о пов€рке Еа еm оборсrгвой сrcропе укл!ывак)т
risтрологЕsесше харакЕрIlGfики зоЕда.
7.З Проюхол човсршr форrrляется в првзвошЕой форrrq в т.*, чо фрrrе, црIiЕяIOй ца
цесгах Ероведевпя рбоr.
7.4 Прs qцrщатsJьбD( резуrътrгах поверки юЕдI к цримеrеЕию Ее доtryскают u вьцают
п,Jэсщ€Еце о ЕецрЕгошости с ука9аЕием врпчця в соответсгвшr с Прказоrr
от 02-07.2015г. ltq l8l5.

Начашвлк :ибораторяи МО термомегрпr
Фryп(вниимс)

Ьчашшс отдела измерd
ФГТIУ (ВНИИМСD


